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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

Servico indicado para fabricantes de maquinas e equipamentos, que utilizam pecas; de pequenas
dimensdes (até 10kg) em aluminio fundidas em areia; shell moulding; injecdo ou mesmo usinadas em
perfis laminados de grandes dimensoes.

* Processo de fundi¢ao por
gravidade com molde
permanente de aco carbono
(coquilha); é o processo ideal
para producao de pecas de
pequeno/ médio porte com
peso unitario maximo de até
10kg (*); em pequenas ou
médias quantidades em
producédo industrial
(producéo continua).

(*) Devido as dimensdes de nossos fornos; limitamos a producgéo de pecas com peso maximo de 10kg, mas o0 processo permite pecas
com pesos bem superiores.
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

» Molde fabricado em aco com baixo
carbono (ABNT 1020), que possui um
custo razoavel,

* O processo de fundicao devido ao tipo de
molde permite que por a pec¢a fundida
praticamente ndo necessita de
acabamento; somente o corte de canal e
rebarbas finas, se houverem.

* Este processo também permite a producéo
de pequena quantidade de pecas ou
mesmo amostras (uma, duas ou trés
pecas) sem necessidade de alterar
regulagens de maquina ou processos,
bastando aquecer a ferramenta;

» O desmoldante podera ser tinta refrataria a
base de agua o que permite a producédo de
pecas limpas (ndo sujam as maos ou as
maquinas dos processos posteriores);
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

» Permite a fundicdo de pecas com insertos metalicos, tais como
buchas para eixos; insertos com rosca interna ou externa,
pinos; furos para travas ou apoio; etc..

« EXEMPLO : Alavanca fundida, com furo para fixacdo e eixo de
aco na parte superior para montagem de outra peca.

CANAL A SER CORTADO

INSERTO - PINO DE ACO
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

» Permite a fundicéo de pecas com paredes de até 3,0mm de espessura, canais para alivio de peso, raios e chanfros,
dimensbes externas e angulos mantidos com preciséo; tudo visando a redu¢éo do peso final e a redugdo na méo de
obra de usinagem e acabamento da peca sem perda de resisténcia mecéanica.
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)
BUCHAS PARA EIXO

» Permite a fundicdo de pecas complexas, reduzindo sensivelmente o
custo de usinagem, sem perder a qualidade e resisténcia mecéanica; bem
como o peso final da peca

« EXEMPLO : Caixa de chave fim de curso fundida, peso de 1,2kg;
dimensodes de 230x130x80mm; com 8 os insertos de latdo com rosca; e
04 buchas para os eixos e paredes de 3,0mm com raios e chanfros.

INSERTO
DE LATAO
COM
ROSCA
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

MATERIA PRIMA - LINGOTES DE ALUMINIO

« A matéria prima basica € o aluminio
fundido, em lingotes; com alto teor de
silicio (11 a 13%) na liga SAE 305, com
baixo indice de outros metais;

* Toda a matéria prima utilizada possui
certificado de andlise quimica (por lote);

* Outras ligas poderdo ser utilizadas,
contanto que as mesmas sejam
indicadas para o processo (fundicdo por
; . . | - vei
o TR gravidade em coquilha) e compativeis
g e ) =

com as caracteristicas das ferramentas

T

(dimensbes da peca; espessuras de
parede, etc.);
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

* A ELETROSIL possui uma
ferramentaria completa para execucéo
de moldes em geral, incluindo maquina
de eletroeroséo e forno para tratamento
térmico; com capacidade para
desenvolver uma gama variada de
tipos e tamanhos de moldes;

» Podemos desenvolver moldes em
funcdo da necessidade do cliente; com
adaptacdes para coquilhadeiras
automaticas ou para o0 processo
manual; para alta ou baixa producao;

» Também poderemos executar reparo/
manutengédo nos moldes enviados com
as substituicdo de molas parafusos;
posticos; pinos; etc.

* Em alguns caso (apés avaliacao)
poderemos modernizar moldes, com a
incluséo de novos posticos; pinos para
insercéo de buchas ou roscas; etc.
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

COMPARACAO ENTRE PROCESSOS DE FUNDICAO.

COQUILHA x FUNDICAO EM AREIA:

» A peca fundida em coquilha possui um custo final menor (por peca); pois a fundicdo em areia varia em funcédo das
guantidades; o que interfere pouco no coquilhamento;

* A producao é maior e mais rapida no coquilhamento;

» Possui uma qualidade superior em acabamento;

* As pecas podem ser fundidas com buchas; insertos e posti¢os;

* Na mesma ferramenta (coquilha) € possivel alterar os diametros dos furos ou dimensfes das buchas e insertos sem
alterar o molde, apenas alterando os posticos do molde;

A fabricacdo de pequenas quantidades para teste ou amostras ndo depende de programacao de producao (exceto
casos especiais com ferramentas muito grande);

* O custo de molde e bem superior comparando-se com molde de madeira para fundicdo em areia; tornando o processo
muito caro para pequenas quantidades ndo seriadas (esporadica); exceto em caso que o custo da usinagem posterior

é muito elevado;
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

COMPARACAO ENTRE PROCESSOS DE FUNDICAO.

COQUILHA x SHELL MOULDING:

» A peca fundida em coquilha possui um custo final menor (por peca); pois a fundicdo em shell varia em funcéo das
guantidades; o que interfere pouco no coquilhamento;

A producao é equivalente nos dois processos; porém o tempo inicial para a producdo em coquilha € menor;

* Possui uma qualidade similar em acabamento;

* As pecas podem ser fundidas com buchas; insertos e posti¢os;

* Na mesma ferramenta (coquilha) € possivel alterar os diametros dos furos ou dimensfes das buchas e insertos sem
alterar o molde, apenas alterando os posticos do molde;

A fabricacdo de pequenas quantidades para teste ou amostras ndo depende de programacao de producao (exceto
casos especiais com ferramentas muito grande);

* O custo de molde e similar comparando-se com a placa shell metalica;
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

COMPARACAO ENTRE PROCESSOS DE FUNDICAO.

COQUILHA x INJECAO DE ALUMINIO:

* A peca fundida em coquilha possui um custo final menor somente para pequenas quantidades; pois na inje¢cao o preco
varia em funcéo das quantidades; quanto maior menor o pre¢o unitario; o que interfere pouco no coquilhamento;

A producao é superior na injecao; e o prazo de entrega menor para grandes quantidades;

A qualidade da peca injetada é superior a coquilhada;

» Nos dois processos as pecas podem ser fundidas com buchas; insertos e posticos;

* Na mesma ferramenta (coquilha e injecdo) é possivel alterar os didmetros dos furos ou dimensdes das buchas e
insertos sem alterar o molde, apenas alterando os posticos do molde;

A fabricacdo de pequenas quantidades para teste ou amostras ndo depende de programacao de producao (exceto
casos especiais com ferramentas muito grande); normalmente muito dificil na injecéo;

» O custo de molde e bem superior no processo de injecdo, tornando-se viavel apenas para grandes quantidades

mensais ou diarias;
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SERVICOS DE FUNDICAO DE ALUMINIO POR GRAVIDADE (coquilha)

COMPARACAO ENTRE PROCESSOS DE FUNDICAO.

COQUILHA x USINAGEM:

* A peca fundida em coquilha possui um custo final menor somente para quantidades médias; pois a usinagem néo é
necessario a fabricacdo de moldes;

A producao é superior na coquilha; e o prazo de entrega menor para médias quantidades;

A qualidade da peca usinada é superior a coquilhada;

» As pecas podem ser fundidas com buchas; insertos e posticos, e na usinagem € necessario executar os furos e
instalar os insertos e buchas (coladas, soldadas; etc.);

A fabricacdo de pequenas quantidades para teste ou amostras ndo depende de programacao de producao (exceto
casos especiais com ferramentas muito grande);

» O custo de molde influencia no custo da peca, para o processo de coquilha; item inexistente na usinagem;

» Na usinagem o manuseio de pecas de grandes dimensdes é mais dificil;

* Nao existe geracdo de sucata no coquilhamento, dependendo do formato da peca o custo indireto por geragcédo de

sucata pode ser maior que o valor da peca no processo de usinagem;
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